Standox VOC Nonstop zakladovaci pIni¢c U7580
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. J Standox VOC Nonstop zdkladovaci plni¢ U7580 je
" VBestranné vyuzitelny produkt, ktery splni kazdé vase piani
na kazdém podkladu a v procesu nandseni. Hodi se jak
na samostatné dily automobild, tak pro celkové
prelakovéni.

TOP Vy'hOdy * mize byt pouzit jako pIni¢ pfi aplikaci mokré-na-mokrou
nebo jako brusny plni¢
* snadna aplikace na holy kov e dobte se brousi za sucha i mokra

* mize byt aplikovdn na holé kovy jako je ocel, zinek
a hlinik, stejné tak na vSechny originélIni zékladované
dily a na plastové dily

* vhodny téz k lakovani
plastovych dilu

* idealni pro ekonomické opravy * poskytuje dobrou antikorozni ochranu
vozii * miZe byt pouZit také pod Standox polyesterovy stfikaci
tmel U1100
* md vynikaijici pfilnavost
EEEEEEEEE  Produktivita * mé krdtky ¢as odvétrani
BN | Vzhled * v kombinaci s basecoaty Standoblue a Standohyd

IS | Snadnost pouZiti zaji$fuje dobry lesk vrchniho laku

* je dostupny ve svétle Sedé a v &erné barvé

P

B Y

1 Visit ApPLICATION

An Axdlta Coating Systems Brand Umeéni lakovani.



Jako podklad pro
kovové povrchy:

* vytvrzené a zbrousené staré laky,

* polyesterové produkty Standox,
zbrouseng,

¢ dobfe ocisténé a jemné nebo
nebrousené OEM zdklady ¢&i EDP,

* pouze origindlni dily doddvané
vyrobci automobild o3etfené KTL
nebo tovdrni E-coat vrstvou maji
vyhodu, Ze pred pouzitim Standox
VOC Nonstop zdkladovaciho plni¢e
U7580 nevyzaduji broudeni,

* ocel, elektrolyticky pozinkovand
ocel nebo mékky hlinik, o&istény
a zbrouseny,

¢ UP-GF povrchy, ocisténé
a zbrou3ené

Aplikace:
Mokra na mokrou

na kov
doba zpracovatelnosti

45-90 min/18-22 °C

5:1 se viemi

Standox VOC tuzidly

30% Standox VOC fedidlo
ﬁ 16-18 s/DIN 4 mm/20 °C
37-45 5/1SO 4 mm/20 °C

kompatibilni 1,3-1,4 mm
1,8-2 baru vstupni tlak
1-2 = 30-50 mikrond

HVLP 1,3-1,4 mm
0,7 baru tlak pro rozpraseni

1-2 = 30-50 mikrond

Jako poklad pro
plastové povrchy:

* nové vnéj3i plastové dily vozidel

15-20 min/18-22 °C

koneéné odvétrani

Preduprava /
cisténi:

Informace o Gpravé

Ky

podkladu viz Standox
lokovaci systém S1.

p 0 PouZijte respirdtor s pfivodem

= | votnich a bezpeé&nostnich listech.

S| vzduchu. Vice v pfislusnych zdro-

3:1 se Standox HS tuzidly

20-23% Standox VOC fedidla
15-16s/DIN 4 mm /20 °C
33-37s/1SO4mm /20 °C

Pokud aplikovéno 2 samostatnymi nésttiky,
ie tfeba 5-10 min. na meziodvétrani.

Standocryl VOC vrchni lak nebo

?l* Standohyd Plus/Standoblue

Basecoat se Standocryl
VOC &irymi laky

Aplikace:
Mokra na mokrou
na plast

I

5:1 se viemi Standox VOC
tuzidly doba zpracovatelnosti

45-90 min/18-22 °C

40% Standox VOC Plastic
aditivum U7590
18-20s/DIN 4 mm/20 °C
45-535/1SO 4 mm/20 °C

kompatibilni 1,3-1,4 mm
1,8-2 baru vstupni tlak
1-2 = 30-50 mikrond

HVLP 1,3-1,4 mm
0,7 baru tlak pro rozpraseni

1-2 = 30-50 mikrond

15-120 min/

18-22 °C koneéné odvétrani

Standocryl YVOC vrchni lak nebo
Standohyd Plus/Standoblue
Basecoat se Standocryl
VOC &irymi laky

Kompletni informace k aplikaci najdete v technickém listé & 1602.
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