Uprava podkladu
Zaklad perfektniho povrchu
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Umeéni lakovani.
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Dobra priprava predchazi
nakladnym predélavkam

Ve vSech lakovnach jiz patFi
spravna a odborna pfiprava
podkladu ke kazdodenni rutiné.
Problém v3ak miiZe nastat, kdyz
se podklad pres veskerou rutinu
posoudi nespravné a stejné tak se
nespravné zpracuje.

Perfekini oprava zaind peélivou
pfipravou, nebof dokonalé povrchové
Opravy |ze dosdhnout pouze na ndlezité
pripraveném podkladu. Mezi nejddlezitéjsi
koly patfi brouseni, aplikace tmelu

a plniée stejné jako nandseni primeru.
Prvnim krokem k dosaZeni dokonalého

vysledku je sprévnd identifikace stdvajiciho
podkladu. Diky tomu |ze snadno napldno-
vat veskeré dal3i pracovni kroky.

Uz v této pocdtedni fazi rozhoduje vyhod-
noceni podkladu o postupech, néstrojich

a materidlech, které maiji byt pouzity.

To znamend, Ze nedbalost pfi posuzovdni
a pfipravé podkladu bude mit za ndsledek
vady, které je nutné pak ndkladné odstra-
nit, jako jsou sraZeniny, stopy po broueni,
mapy na okrajich, puchyfe, zvinéni,
zmatnéni a dalii vady na vzhledu.

Tato Standotheka vém nabizi snadno
dostupné informace o sprévném zpisobu
pripravy podkladu. Kazdy, od zkuseného
lakyrnika po mladého u&n&, mize vyuzit
tohoto komplexniho privodce ku svému
prospéchu.




Identifikace podkladu

Vyrobci automobilii dnes pouzivaji
Siroké spektrum kovii a plastii. Kazdy
material vyZzaduje specifické zpraco-
vani. Dokonala znalost téchto ruznych
podkladti je nezbytna - jinak se stava
priprava dili karoserie sazkou do
loterie.

Kovové podklady

Vétina dil karoserie ma kovovy podklad,
pocinaje povrchové neupravenym ocelo-
vym povrchem, pfes pozinkované nebo
povrchové osetiené ocelové povrchy az
po nerezové oceli. V pfipadé povrchové
upravenych nebo neupravenych oceli je
nejvétsim problémem koroze. Nejlepsi
zpUsob, jak korozi odstranit, je popsdn na
strdnce 10.

V poslednich nékolika letech se stéval stale
obliben&jsim materidlem karosérii vozd
hlinik. V pfipadé pfimého kontaktu oceli

s hlinikem (napF. u Sroubovych spoji s mati-
cemi) mdze dochdzet ke galvanické korozi.
Tato mista je nutné izolovat.

Tyto rizikové oblasti Ize ¢asto naijit na
modernich vozidlech, coz je divod pro¢

vyrobci automobild stanovuji specidlni
opravné postupy, které maiji zabrdnit
korozi.

Dolezité: Lakovny, provadéjici opravy
hlinikovych dilg, potfebuiji pro tyto

0&ely vyllenéné prostory. To znameng,
Ze néfadi a brusné materidly musi byt
pouzivdany vyluéné pro opravy hliniko-
vych dild. Jinak hrozi nebezpedi smiseni
ocelového a hlinikového prachu z obrusu,
coz mize zpUsobit vzniceni a zapficinit
tak pozdr.

stiecha

galvanizovany ocelovy plech

predni maska,
miizka chladice

plast ABS

predni naraznik kapota

PP/EPDM

uhlikovy kompozit

pFedni blatnik

dvefe

N natérem
.;EJ-" (primerem)
prahy vnéjsi zpétné zrcatko
sSMC RTM plast ABS

ocelovy plech
se zakladnim

Informace

U modernich vozi se
pouziva Siroka skala
ruznych materiali.

zavazadlovy prostor

hiinik
Sprdvnd identifikace pod-
kladu je pfed zahdjenim
; préce nezbytnd. Vynikaijici
h ‘g::h povrchové Gpravy |ze

dosdhnout pouze pokud
je spravné uréen podklad
a je pouzit spravny postup
pripravy.

b

zadni blatnik

ocelovy plech
se zakladnim
natérem
(primerem)

pouze pro ilustraci




Plasty Zvl&3ni pozornost je freba vénovat
Moderni vozidla si Ize jen t&zko predstavit  kompozitnim materidldm véetné uhliko-
bez pouziti plastd. Plasty maji pro vyrobce ~ vych vldken. DileZitd véc v souvislosti

automobild mnoho uZite¢nych vlastnosti, s témito materidly je ta, Ze v nich ¢asto
protoZe jsou snadno tvarovatelné, vazi neni poskozeni na povrchu viditelné.
méné nez kov a jsou stabilni. Pred opravou je tieba konzultace se

zkusenym odbornikem, zejména pokud se
Nejdolezitéjsim predpokladem pro jednd o nosné dily nebo dily dilezité pro
povrchovou Gpravu plastovych dild je bezpecnost vozu.

spravnd identifikace materidlu. Vyrobci
pouzivaiji ke zjednoduseni této identifi-
kace standardni ozna&eni. Podrobnéisi
informace o problematice zpracovani
plastd si moZete vyhledat v brozufe
Plasty a jejich lakovani.

e

Materialy pouzivané p¥i konstrukci vozu

Konstrukcni typy Materialy Charakteristika
Kovy hlinik nemagneticky
nerezovd ocel nemagnetickd

odkaz na rubu
Plasty PP, PVC, ABS, PE, PP/EPDM, RTM

nemagnetické

uhlikovy kompozit nemagneticky

struktura tkaniny

skelné vidkno (pro uhlikovy kompozit éernd)

Uhlik a kompozity
nemagneticky

SMC (kompozitovy vylisek)
struktura neni znatelnd



Brusky a nastroje

Existuji nastroje a naradi prakticky PrestoZe jsou brusky velkymi pomocniky, e~ B&hem prdce pravidelné kontrolujte
pro kazdé pouziti - od hrubého az po stale nutné i ruéni brouseni. Obzvlgsté brouseny povrch i néstroj.
jemné brouseni. u mensich oprav &asto nemd smysl| zapinat
velkou brusku. Také brusné bloky jsou
Brusky se staly nepostradatelnym pomoc- idedlIni pro pravu hran a profild.

nikem v kazdé lakovné. Pro rizné typy

prdce se hodi rozné brusky. Brusné bloky usnadfuiji ruéni brougeni

a pomdhaiji vyhnout se chybdm. Jejich

OrbitdIni a obdélnikové brusky jsou vhod-  velikost a tvar rozdéluje tlak rovnomémé

né napf. k hrubému broudeni, protoze a umoZiiuje pfesnou prdci.
jsou idedlIni pro silné vrstvy polyesterové-

ho vyrovndvaciho tmelu. Naproti tomu

excentrické brusky jsou spide vhodné pro

vieobecné brouseni.

Orbitalni (vibraéni) brusky

Obdélnikova bruska kmita
po povrchu.

Planetarni brusky

P¥i planetarnim brouseni bruska po

povrchu kmita a zaroveii rotuje.

|
SPATNE SPRAVNE
Nedokonaly styk mezi brusnou Plocha brusna plocha rozdéluje
plochou a podkladem. tlak rovhomérné, jsou vylou¢eny
vpadliny a diry, brusny material je
zcela vyuzit.
6

SPATNE

Nevhodny brusny material nebo

se brusny material nekryje

s brusnym blokem.



Brusné bloky

» Brusné bloky s odsavanim prachu
N jsou vhodné zejména pro malé nebo
P " $patné pFistupné opravy.

Excentrické brusky

.

Excentrické brusky po podkladu
zaroven kmitaji a rotuji. Toto FeSeni

eliminuje stopy po brouseni.

= i

Tipy

Pouziveite, prosim, technické listy od
Standoxu pro ziskdni informaci
o doporuéenych postupech broueni.

Pfi pouziti brusek a brusnych blokd je nutné
zaijistit odsévdni prachu, ktery by jinak
zanésel brusivo.

Ujistéte se, Ze je povrch brousen celou
plochou néstroje a ne pouze hranou.

Pokud musite pouzit brouseni za mokra,
pouzivejte &istou vodu - nedistoty |ze
snadno zabrousit do povrchu a zapfiinit
tak skrdbance.

Pfi brouseni za mokra nepouzivejte
elektrické brusky.

Pravideln& vymé&niujte opotfebovany brusny
materidl, abyste docilili t&ch nejlepsich
vysledkd brouseni.

Dulezité: pro ochranu svého zdravi vzdy
pouzivejte ochranné rukavice, ochrannou
masku a ochranu zraku.

SPRAVNE SPATNE
Spravny brusny material je Sikma poloha disku miize snadno
presné zalozen tak, aby byl zplisobit probrouseni povrchu.

zajistén dobry odvod prachu

a snizila se moznost poskrabani.

SPRAVNE

Po povrchu rotuje cela plocha
brusky a je tak dosazeno

nejlepsich vysledkii.



Brusné materialy

Pro nejlepsi vysledek je nutny sprav-
ny brusny material.

Komeréni brusiva nebo brusné papiry
se rozliduji podle

- formy a typu brusného materidlu

« hrubosti

Forma a typ brusného materialu
Brusné hlavy jsou bud' kulaté nebo obdél-
nikové. Pro vét3i plochy a hrubsi pfipravné
préce jsou pdsové brusky vhodné&jsi

nez brusky rotaéni. Ty jsou vhodn&j§i pfi
brougeni mensich ploch.

Hrubost

Hrubost brusného materidlu souvisi

s velikosti, mnoZstvim a rozlozenim jedno-
tlivych zrn na jeho povrchu. Nejcastéji se
pouzivaji korund a karbid kfemiku, které
brusnému materidlu dodaiji potfebnou
ostrost.

Hrubé (P40 - P80)
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Velikost jednotlivych zrn a jejich rozloZeni
v brusném materidlu se oznaéuje pimenem
,P" a &slem na zadni stran& brusného

papiru.

Cim niZ¥{ je toto &islo, tim hrubsi je zrno
a povrchovd Gprava. Cim vy3i foto &islo
je, tim je povrch jemné;si.

Levné brusné materidly se mohou brzy
prodrazit. Pokud se spravné pouzivaii,
vydrzi vysoce kvalitni brusné materidly
déle nez levné vyrobky.

Aviak i ten nejlepsi brusny materidl se
opotfebi. Proto je dilezité, abyste brusivo
pravideln& vymé&fovali a zabranili tak
poskozeni povrchu, napfiklad vlivem tfeni
a prehfati.

Stredni (P120 - P180)
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Poskozené dily Nové dily Odstranéni vad

Odstranéni laku / P40-80 Vyrovnani povrchu

brouseni kovového povrchu
P1500-2000

Zdrsnéni plochy pfed vyrovnanim P120-180
polyesterovym tmelem Predlesténi rozstiikové
oblasti
Brouseni tmelu P120-240 P2000-4000
P280-320
Vyrovnani okolni plochy P240-320
Brouseni plnice P320+P400-600
Zmatnéni okolni plochy véetné P800 - 1000/vysoce jemna podlozka
plnice
Brouseni oblasti do ztracena P2000-4000
Vysoce jemné (P400 - P600) *.-". Ultra jemné (P800 - P4000) ;‘;-‘
i s,

Brusny materidl s réznou zrnitosti TotéZ plati i pro nasledné kroky brougeni. Ti p

zanechdvd na povrchu rizné hluboké
stopy. Abychom je odstranili, je dileZité

brousit s vyuZitim po sobé jdoucich zrnitosti Zejména hlubokeé skrgbance Ize odstranit

od hrubé po jemnou rychleji a snadnéiji, pokud nevynechéte
Z&dnou zrnitost. Timto zpisobem je okolni

Alsyyelam desdihhien molzpiie vdadl materidl dokonale a efektivné odstranén.

mdzeme vynechat maximdlné jednu zrni-
tost. Napfiklad: hrubé brouseni zrnitosti
P80, poté P120 nebo P150.



Odstranovani rzi

Rez vznika oxidaci oceli kyslikem
v kombinaci s vodou.

Rez je velky problém predeviim u ocelo-
vych plechd. Chemické vlastnosti rzi zvy3uji
pronikani kysliku. Pokud rez neni dokonale
odstranéna, bude pronikat stdle hloubgji

a hloubé&ji do materidlu. Naproti tomu
pozinkovand ocel nebo hlinik koroduji
pouze na povrchu.

To je i ddvod, pro& musi dikladné pFiprava
podkladu zahrnovat i kompletni odstranéni
rzi. Rez, kterd se jiz dostala do hloubky
materidlu, je prakticky nemozné odstranit
brousenim. Zde uz pomize jen otryskdni.
Brusny materidl, granuldt na bézi pisku,
korundu nebo skla, je tryskdn na povrch,
&imz se jednoduse odlupuiji Eéstecky rzi.

Vyhody otryskavéni:

« Rez |ze snadno odstranit
dokonce i z hlubokych otvord.

» Na rozdil od brouseni neni podklad
vystaven takovému teplu.

« Takto upravend plocha je okamzité
pfipravena pro dalsi Opravy.

Presto se viak md podklad brousit i pred
piskovénim, aby brusny materidl nebyl

znedidtén Casteckami laku a rzi. Také

to pfesné odhali, které oblasti je treba
otryskat. A rovnéz to 3effi brusny materidl,
energii a Cas.

Alternativou k otryskdvani je brouseni
dréténymi kartddi, kdy mechanicky
odstrafiujeme rez z povrchu.

Dalezité: Ujistdte se, ze mate béhem
odstrafiovani rzi chrdnén zrak. Rez a dalsi
&éstice se b&hem odstrafiovani pohybuiji

s prekvapivou silou a mohou poranit oéi.
Kromé& toho je vhodné pouzit také
ochranou masku, aby vém brusny
material nemohl poskodit plice.

Rez, ktera pronikla do hloubky kovu, Ize odstranit

piskovanim.

Diilkovou korozi je tieba opiskovat pied dalsim

zpracovanim.

P¥islu$enstvi pro é odstranéni rzi.

Rez zpiisobena neéistotou: rez miize vyvolat i otisk
prstu na obnazeném plechu.
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Krystalky soli z lidského potu mohou ziistat na
podkladu a uviznout ve vrstvé laku. Siil reaguje
s vihkosti z kovu a to vede k priniku kysliku
lakem.

——

Diisledek:
pod vrstvou laku zaéne vznikat rez.

Prevence:
znecisténi rukama lze predejit noSenim rukavic.



Doporucené nastroje a naradi

Profesionalni znac¢kové naradi
miuizZe byt trochu drazsi - avSak vyssi
investice se vyplati, kdyZ to zna-
mena rychly servis, dlouhodobou
dostupnost nahradnich dili

a prislusenstvi a nakonec také delSi

Zivotnost.

Je tfeba vénovat pozornost tomu, zda
néfadi vyhovuje nejaktudingjgim testo-
vacim standardém (GS/TUV/SUVA/VDE/
odru3eni atd.). Mimochodem, zna¢ka CE
nemd vibec nic spoleného s bezpecnosti
stroje. Pouze uvadi, Ze stroj spliivje
minimdlIni evropské normy.

Dalsi vlastnosti, které by

mély byt sledovany:

« Pfivodni kabel néfadi by mél byt
dostateéné dlouhy a pravidelné
kontrolovany zda neni poskozeny.

« Pokud je to mozné, pouzivejte brusky
s vnéj§im odsdvdnim prachu.

« | kdyzZ je elekifina ze zdsuvky vzdy
levngj3i nez stlaceny vzduch
z kompresoru, jsou pneumatické
ndstroje Casto lehi a lépe se s nimi
manipuluje, nezli s elektrickymi néstroji.

- Zjistéte, zda Ize rychle, snadno a hlavné
bezpe&né nasadit a vyménit brusny
materidl.

- Uhlové brusky a rotaéni brusky by mély

byt vybaveny brzdou.

« Lepici ndstiiky pro fixaci brusného

kotouée nejsou dobré pro zdravi
vasich zaméstnancd a také skodi
Zivotnimu prostfedi. Lze se bez
nich obejit.

« Brusky by mély byt snadno &istitelné

a mély by byt snadno udrzovatelné.

« Po skon&eni prace by mély byt brusky

a néstroje bezpe&né ulozeny
a neponechdny na podlaze nebo
lavicich.

Priéiny vzniku koroze

= Pronikani vlhkosti trhlinkami v laku.

= Nechrdnény, neodetfeny kov.

= Rozsah napadeni korozi je ovlivnén
pocasim a casem.

Odstranéni

- Dikladné vybrouseni lakovanych ploch.

= Otryskani oblasti napadenych korozi.

- Ogeffeni oblasti koroze neutralizujici
kyselinou.

- Pfelakovdni oblasti schvdlenym
lakovacim systémem.

11



Cisténi a aplikace vyrovnavaciho tmelu

Cisténi (pFediiprava)

Typické mensi poskozeni.

Prace zacing dokladnym ogigténim pomoci
odmastovacicho prostfedku Standox Silicone Remover.

Typicka stavba laku na vozech od vyrobce
(pFiblizné tloudtky vrstev)

Brouseni (pFipravna prace)

Poskozenou oblast obruste vibraéni bruskou

a brusnym materidlem P80 nebo P120.

Pro koneéné dobrougeni pouzijte P150 nebo P180.

A
Ciry lak
Baze o P
Elastifikovany &iry lak
£
2
Plnié Q
N
— Béze
Elekiroforeticky povlak KTL CI>
o
Pozinkovd vrsiva Z&kladni lak (primer)
Kov Plast
\
Ciry lak
Baze
Plni¢
Elektroforeticky
povlak KTL

Pozink

Kov




Pouziti vyrovnavaciho tmelu

Odstraite prach z brouseni a poskozenou oblast ogistéte
piipravkem Standox Silicon Remover. Naneste polyeste-
rovy vyrovndvaci tmel Standox.

——

Brouseni
Po zaschnuti polyesterového vyrovndvaciho tmelu
poskozenou oblast obruste az na &isty kov s pomoci ruéniho

brusného bloku, hobliku nebo brusky s brusivem P80-P150.
Pro koneéné brouseni pouZijte zrnitost P180-P240. Pokud je
to nutné, naneste dalsi vyrovnavaci tmel.

Funkce

Kvalita

Polyesterové vyrobky

|

= zapliuji hluboké nerovnosti v povrchu

« adheze k modernim povrchim

= rychlé schnuti

= snadné brouseni

= jemny hladky povrch

« zaijisfuji pfilnuti plnice k podkladu
« poskytuji ochranu proti korozi

prilnavost k modernim povrchdm

rychlé celkové proschnuti

iemny hladky povrch

Setrny k Ziv. prostfedi / ve shodé s limity
emisi VOC

= vypliuiji drobné povrchové nerovnosti
= zaiji$fuji odolnost proti odpryskavani
- zdklad pro systém vrchniho laku

= izoluji PE produkty

= zaplnéni pérd a stop po brouseni

- pfilnavost k modernim povrchdm

= rychlé schnuti

« hladky, snadno brousitelny povrch

= moznost silné vrstvy laku bez smrit&ni

a propaddni



Krok za krokem:
Aplikace plnice

Profesionalni vyrobky pro
profesionalni opravy

Standox je jednim z pFednich své- Vyrobky Standox splfiuji nafizeni
tovych vyrobcii lakovacich systémii o ochrané Zivotniho prostfedi EU

pro autoopravarenstvi, ktery nabizi a vyznaduji se uzivatelsky jednoduchou
inovativni a ekologické systémy aplikaci a skvélou G&innosti.

vyrobkti pro moderni lakovny.
Standox nabizi 3iroky sortiment vyrobkd,

Kvalita opravy zaéind pouzitim spravnych ktery je trvale dopliiovdn a zlep3ovan,
pfipravnych materidld. Standox nabizi takZe zdkaznik dostavd vyrobky ve vysoké
sirokou paletu zékladnich lakd, plnicd kvalité, které vyhovuji viem pozadavkim.

a polyesterovych produktd pro jakoukoliv
oblast pouziti.

Bez ohledu na to, jaky podklad je treba
nalakovat nebo jakou aplikaéni techniku
pouzivdme, ma Standox praktické

a 0&inné fedeni pro viechny aplikace.




Standox kvalita

Produkty Standox jsou Easto doporuéovény vyrobci
automobill pro zdruéni a opravné préce. Od automobilo-
vych vyrobcd mé Standox fakticky vice schvdleni nezli jini
vyrobci lakd. Pfipravné materidly Standox, jako jsou vyro-
vnévaci tmely, zdkladové nétéry a plnice jsou zdkladem
brilantnich vysledkd.

Standox nabizi praktickd skoleni, kterd ukazuii, jak
s produkty co nejlépe zachdzet tak, aby 3lo jedté lépe
splnit podminky vyrobcl automobild a pojistoven.

STANDOX

'TEHDHHEI::




Krok za krokem:
Vrchni lak a ¢Ciry lak

Techniky suseni

Z&kladem dobré préce je volba sprav-
ného ndstroje a spravné techniky, jak

je podrobné popsdno na pfedchozich
strandch. Pro vy3si G&innost |ze také pfi
pfipravé podkladu pouZit nucené suseni.

Casa penize Setii infradervené zafeni.
UmozZfiuje vam dokongit nékolik praco-
vnich etap b&hem jediného dne, zajisti
nejrychlejii vytvrzeni materidld

a také mizZe sniZit spotfebu energie.

Infragervené suseni je vyhodné, protoze
3effi energii a je velmi 0&inné. Pozadované
teplo je k dispozici okamzité po zapnuti

a lze jej pouzit pfimo na mist&, kde je
potieba.

Jest& 0&inngjsiho suseni |Ize dosdhnout

pfi pouZiti technologie Symach, kdy diky
pUsobeni katalytické reakce propanbuta-
nové plynové smési dochdzi k dokonalému
prosudeni celé lakovaci vrstvy najednou.

Docili se tak kompaktniho povrchu bez
péri nebo pomeran&ové struktury.

Proces schnuti je velmi rychly: do 30-50 s
u tmeld a plni¢d, do 90 s u néslednych
vrstev bdze a &irého laku. Po zchlazeni
Ize povrch okamzité brousit. Robotické
zafizeni Symach je mozné nainstalovat
pfimo do lakovaciho boxu (Robodry nebo
Easydry) nebo téZ na pfipravné stani (Fly-
dry).

Na malé lokdlni opravy je mozné pouzit
pfenosné zafizeni Drytron. Tato zafizeni
Ize pouZivat na viechny materidly,

od tmelu pfes plni¢e a vodou Feditelné
bdze, az po &iré laky. Postup sueni

u malych oprav za pomoci Drytronu
najdete v broZufe Microrepair.




Lesténi

Po uplynuti vhodné doby su3eni Ize odstranit mensi defekty,

jako napfiklad usazeny prach nebo propady.

Perfektni vysledek
Rédnd piprava je nejlepsim zptisobem pro dosazeni
dokonalého povrchu.

Prumérné doby suseni v minutach

Vyhody infracerveného Standox produkty Schnutina  Susici IR Uspora &asu oproti  Uspora &asu oproti
(IR) suseni vzduchu box scﬁnuh’ navzduchu  susici kabiné
Vétsi propustnost lakovny,  PE tmel 15min 12min 3 min 80% 75%
skvélé vytvrzeni v celé (vyrovnévaci tmel)
tlousfce
2K plni¢
(tengi vrstva) 90min  15min 10 min 89 % 33%
Uspora &asu 2K Plni¢
(siln&jsi vrstva) 960 min 40 min 15 min 98 % 63%
Vyhody suSeni pomoci Standox produkty Schnutina  Susici  Symach Uspora &asu oproti Uspora &asu oproti
technologie Symach vzduchu box schnuti na vzduchu susici kabiné
Suseni pomoci technlogie
Symach vyrazné zkracuje  Tmel 15min  12min 30-50s 94 % 93 %
dobu su3eni podklady,
pokud jsou dodrzeny
doporuéeni pro aplikaci.
Detaily jsou pfedmétem 2K plni¢
zaskoleni do provozu (tenéi vrstval) 90min 15min 30-40s 99,3 % 95,5 %
zafizeni. Obvykle je
nutno nanést nejprve tenci
vrstvu, kterd se vytvrzuje
u véRiny tmeld a plniéd 2K plni¢
do 30-40 s, druhd silngjsi (siln&jsi vrstva) 960 min 40 min 50-80s 99,9 % 97,9 %

vrstva do 40-50 s.




Bezpecnost prace a ochrana zdravi

Vase zdravi bereme vazné

a vy byste ho méli brat vazné také.
To je i duvodem, proé byste se
meéli pFi své kazdodenni praci Fidit
bezpeénostnimi opatienimi.

Zejména v souvislosti s pfipravou podkladu
byste mé&li zvazit nésledujici:

« Respektujte a osvojte si pokyny vyrobce
(névod na obsluhu). RovnéZ ostatni
zaméstnanci, ktefi s t€mito pfistroji
zachdzeji, musi tyto pokyny zndtl

- PFi brouseni vzdy pouZivejte ochranné
bryle, rukavice a respirdtor podle
bezpeé&nostnich predpisd! Chrarite si
také svij sluch!

- Siroky ,pracovni” odév je riskantni - zej-
ména volné rukdvy!

+ Vzdy pfed zagatkem prdce zkontrolujte

Vsude, kde je to mozné, musi byt
zajiéténo odsavani prachu. | presto
doporuéujeme no3eni respirdtoru.

Vzdy dbeijte na to, aby se nikdy nemohly
dostat specidlni rotujici brusné nebo

zdrsfiovaci kotouée do dutych mist karo-
serie, do jejich kapes, dvefnich spar atd.!

Neexistuje nic jako ,univerzdlni bruska”,
se kterou |ze provadét veskeré Gkony
brouseni v jedné operaci. Jednotlivé
stroje proto musi byt pouZivany
vyhradné pro zamy3lené G&ely.

Ochranné prvky atd. slouzi na pfistrojich
pouze tehdy, kdyZ jsou béhem prdce
sprévné& namontovdny a také fam po
celou dobu préce zUstdvaijil Ochranné
krytky mohou a mély by byt nastaveny
tak, aby odpovidaly pracovnimu Ghlu
ndstroje.

Ochrana zdravi a bezpeénost prace

Uméni lakovani,

zda jsou v dobrém stavu brusné a lestici
kotouée a také jejich pfipevnéni.

« Nikdy neodklddeite brusku, aniz byste

Pokud se chcete o zdravi a bezpe&nosti
dozv&dét vice, prosime, vyzadeite si
broZuru z fady Standothek - Bezpeénost
prace a ochrana zdravi.

ji predtim vypnuli. Uvédomte si, Zze

i po vypnuti mohou u nékterych modeld
exponované ndstroje naddle bézet (na
volnobéh)!

= P¥i brouseni se vzdy uvolfuij jiskry. Je
proto dileZité zaijistit, aby nebyly v bliz-
kosti z&dné hoflavé kapaliny nebo jiny
hoflavy materidl. TotéZ se tykd vozidel,
na kterych jesté nebyla zahdjena préce
(také je zde riziko nénosu koroze).

- PFi prdci zajistéte, aby nehrozilo Z&dné
nebezpedi kolize s napdjecim kabelem
nebo hadici se stla¢enym vzduchem!




Zaver

Vyhodnoceni a spravna pfiprava
podkladu jsou nezbytné pro ziskani
perfektniho vysledku. A také je to
velmi duleZity zpiisob, jak se od
samého pocatku vyhnout vadam

a stiznostem od zakazniki.

Nutnost pfipravy vozu, véetné podkladu,
se v mnoha karosdrnéch stdle povazuje
za nutné zlo. Praktické zku3enosti viak
ukazuiji, Ze spravnd pfiprava je polovinou
Uspéchu.

Pokud viak takovou dilezitou kvalifi-
kovanou prdci provédi nekvalifikovani
zaméstnanci, nebo pokud se uZivaiji
vyrobky nizké kvality, aby se mohly usetfit
ndklady, jsou mozné ,Uspory” kontrproduk-
tivni. Problémy, které se vzdy objevuiji, se
pouze odsunou o Gkon ddl, a to je divod,
pro¢ se véci stavaiji skute¢né drahymi.

O vasi préci budou nakonec rozhodo-
vat jeji vysledky a dobré pFiprava vém
pomize uZ od za&atku pracovat spravné.




SERVIND s.r.o.
Ke Kopaniné 488, 252 67 TuchoméFice
tel.: +420 220 400 400

e-mail: servind@servind.com

Medkova 5, 627 00 Brno
tel.: +420 545 544 840

e-mail: brno@servind.com
www.servind.com
SERVIND SLOVAKIA s.r.o.
Pivovarska 892/92, 019 01 llava
tel.: +421 42 4427 242

e-mail: servind@servind.sk

www.servind.sk

www.standox.com



