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Vady lakovani
a jak se jich vyvarovat

Umeéni lakovani.






Vady laku - nevyhnutelné, ale zvladnutelné

Vady laku mohou mit mnoho p¥iéin. Zakaznik mohl mit nehodu nebo na vozidle zanechaly
své stopy agresivni povétrnostni vlivy. Mohlo se ale také stat, Ze chybu udélal pFi lakovani
sam lakyrnik - mozna nebyla v poradku tloustka jednotlivych vrstev nebo byla p¥ilis kratka
doba schnuti. Nékdy je takova vada laku zpiisobena také Spatnou pFipravou podkladu.

A v neposledni Fadé hraji dilezitou roli také pracovni podminky v dilné.

Ve skuteénosti neni vZdy jednoduché rozeznat pri¢inu na prvni pohled. K efektivhimu
odstranéni vady je vSak nezbytné provést presnou analyzu. Tato broZura je koncipovana
tak, aby vam pomohla vadu spolehlivé posoudit. Jsou zde nazorné predstaveny nejriznéjsi
vady laku a s nimi i vyzkouSené navody k jejich profesionalnimu odstranéni. Abychom vam
identifikaci vad jesté vice usnadnili, rozc¢lenili jsme nasi broZuru do dvou tématickych
oblasti. Prvni ¢ast se zabyva potencialnimi pFi¢inami vad v prubéhu pfipravy a lakovani,

zatimco druha &ast pribliZuje, jaky vliv miZe mit Zivotni prostiedi na kvalitu a vzhled laku.

Budete tak moci jasné identifikovat pFié¢inu vady a rychle ji odstranit - napfiklad jesté
dFive, nezZ si zakaznik muze zacit stéZovat. Tim si uSetf¥ite nejen mnoho starosti, asu
a penéz, ale také vylepsite svou povést profesionalniho opravce pfinasejiciho vysledky

vysoké kvality.
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»Zaclonky”

Priciny

* Nespravnd viskozita stfikaného laky,
technika stfikani, doba na meziodvétrani
a sila vrstey,

* $patné nastaveni stfikaci pistole,

* nespravny stfikaci tlak,

* pfili§ nizkd teplota laku, podkladu nebo
v lakovaci kabing,

* nespravnd volba tuzidla nebo fedidla.

Priciny

* Nedostateéné vyzrély vrchni lak,

o pfilis silnd vrstva, pfilis kratkd doba
schnuti,

* pouziti nevhodného fedidla,

* nespravny pomér tuzeni,

* nespravné volba tuzidla.

Prevence
* Dodrzeni doporucenych postupd
z technického listu,

* pouziti stiikaci pistole v dobrém tech-
nickém stavu,

zahfati objektu i materidlu na pokojovou
teplotu 20 °C,

* volba sprévné kombinace a pomé&ru
fedidla a tuZidla.

Prevence

* Dodrzeni doporuéenych postupl z tech-
nického listu.

ReSeni
* Zbrousit do roviny a prelestit,
* zbrousit a znovu nalakovat.

ResSeni

¢ Po proschnuti skvrny odstranit
prelesténim,

* vrchni lak nechat proschnout, zbrousit
a znowvu nalakovat.



Tvorba mracku

Priciny

* Nesprdvnd viskozita stfikaného laku,
technika stfikéni, doba odvétréni
a teplota v lakovaci kabing,

* 3pamé nastaveni stitkaci pistole, ne-
sprévny stfikaci tlak,

* pouziti nevhodného fedidla.

Vyvrelinky redidel

PFiciny

* Nedostateéné proschly plni¢, napfiklad

v rozich, na hrandch nebo pod ozdobny-

mi lidtami,
,uvéznéné” zbytky fedidla nebo vzdu-
chu, které tvofi pfi odpafovani vyvielinky,

pfi¢inou jsou nesprdvnd viskozita,
nespravny stfikaci tlak, nespravna doba
odvétréni a schnuti,

pouziti nevhodného Fedidla a tuzidla,
prilig silné vrstvy,

nesprévnd technika stfikdni.

Prevence

* Pfesné namichdni materidly,

* vedeni stfikaci pistole soub&zné
s povrchem,

* volba vhodné stitkaci pistole a jejiho
nastaveni,

* pouziti fedidel doporuéenych vyrobcem,

* dodrzeni doby odvétrdni,
* dodrzeni doporu&enych postupl z tech-
nického listu.

Prevence

* Nandieni bézné sily vrstey,

* pravidelnd kontrola teploty v susici
kabing,

* dodrzeni doporu&enych postupl z tech-
nického listu.

ReSeni

U konvenéni béze:

* pred néstiikem &irého laku pouZit
kapickovou metodu,

* po proschnuti &irého laku zbrousit povrch
a znovu nalakovat.

U vodou feditelné baze:

* provést rovnomérny néstfik zavéreéné
vrstvy do mokré bdze podle technického
listu.

ReSeni

* Po proschnuti bez pfebrouseni znovu
nalakovat (b&hem 24 hodin) nebo
zbrousit ultra jemnou brusnou rohoZi,

* po vyschnuti a zbrouseni péry prestiikat
plni¢em Polyester Spritzplastik nebo
poskozeny lak odstranit a znovu
nalakovat,

e zbrousit, ozdkladovat a znovu nalakovat.




. Efekt ,,sul a pepf”

Priciny Prevence Reseni

U vodou feditelnych bazi: * Dbdt na presny pomér michdni, stfikaci * ProtozZe je tento efekt viditelny aZ po

* pfili§ mokry ndstiik metalickych lakd tlak a techniku lakovéni. naneseni &irého laky, je nutné zbroudeni
moze u svétlych zékladovych odsting bdze i &irého laku a opétovné nalako-
zpUsobovat tvorbu Eernych teéek. vani.

Poruchy roztékavosti (pomerancovy povrch)

PFiciny Prevence Reseni

* Nespravnd technika stfikani, viskozita, * Dodrzeni doporuéenych postupt z tech- ¢ Zbrousit a znovu nalakovat,
stfikaci tlak nebo teplota zpracovdni, nického listu, ¢ zbrousit a preledtit.

* nevhodnd kombinace rozpoudtédel nebo ¢ Fddnd Gprava podkladu,
pouziti rozpoustédel nizké kvality, * volba vhodné stfikaci pistole a jejiho

* nedostateéné zbroudeni podkladu, nastaveni,

* $patné nastaveni stikaci pistole, * pouZiti pfedepsaného fedidla,

* pfiili§ vysoka teplota. * vyvarovani se aplikace za velmi

vysokych teplot.




Tvorba map po redidlech

Priciny Prevence Reseni
* Oblast, kde byla vrchni vrstva probrou- * Zkouska fedidlem ke zjist&ni mékkého
$end az na podklad, neizolovang, podkladu,
* izolovdno nevhodnym tmelem/plni¢em, izolovani EP plni¢em nebo 2K plni¢em;
* tmel/plni¢ byl nespravné nanesen, nandseni plniée ve vice slabych vrstvéch,
* podklad nebyl dostateén& proschnuty. dodrzeni doby odvétrani a vyvaro-
vani se probrouseni.

* Nechat vrchni lak zcela proschnout,
¢ zbrousit, izolovat a znovu nalakovat.

Peroxidové skvrny u dvouvrstvého lakovani

PFiciny Prevence Reseni

* Pouziti pfili§ velkého mnoZstvi tuzidla, * PouZiti pfistroje na ddvkovani tmelu, * Zbrousit, izolovat polyesterovym

* nedostateéné promichdni, * kontrola mnozstvi pfiddvaného tuzidla stiikacim tmelem, znovu nalakovat.
* neizolovany polyesterovy materidl. dle véhy,

* dodrzeni doporué¢eného mnozstvi
tuZidla,

* F4dné promichdni.



Stopy po brouseni

PFiciny

* Pouziti pfili§ hrubého brusiva,

* brouseni nedostatené vytvrzeného
plnige,

* nedostate&nd jemné vybrouseny
polyesterovy tmel,

* nedostateénd izolace tmelu pied
aplikaci vrchniho laku.

Prevence Reseni

* Pouziti sprdvné hrubosti brusiva,

* dostatednd izolace opravované plochy
2K plni¢em,

* Nechat fadné proschnout a zbrousit,
* izolovat nebo odstranit podklad,

znovu nalakovat.
* zajisténi faddného proschnuh’ p|niée.

Necistota a prach v bazi

PFiciny

* Vniknuti negistoty ze zneciténého
vzduchu nebo z nefiltrované béze
do vlhké vrstvy laku.

Prevence Reseni

* Vzdy dbdt na Eistotu ve sffikaci kabing, * Poskozend mista zbrousit a znovu nala-
* vyfoukéni negistoty z mezer a 3kvir, kovat.
zaijidténi bezprasnosti ve viech fazich pro-
cesu pfipravy,
* nodeni specidlntho obleku pfi lakovani,
takového, ktery nepoudti vldkna,
* pouziti sitka/filtru.



Necistota a prach v cirém laku

Priciny

* Vniknuti neéistoty do vihké vrstvy &irého
loku b&hem aplikace,

* v z4vislosti na barevném odstinu jsou

tyto neistoty viditelné jako tmavé nebo
svétlé tecky.

Prevence

* Vzdy dbét na &istotu ve sffikaci kabinég,

* vyfoukdni necistoty z mezer a skvir,
zaijidténi bezprasnosti ve viech fazich pro-
cesu pripravy,

* nodeni specidlniho obleku pfi lakovdni,
takového, ktery nepoudti vldkna.

ResSeni

¢ Pomoci brouseni a ledténi je mozné
odstranit pouze necistoty na povrchu
&irého laku,

* pokud je nedistota hloubéji, je nutné
znovu nanést bézi a &iry lak.

Problémy s prilnavosti mezi bazi a cirym lakem

Priciny

* Pilis silng vrstva béze,

* pfiili§ kratkd doba meziodvétrani nebo
kone&ného odvétrani baze,

* nespravny michaci pomér laku/tuZidla,

* nespravnd volba kombinace
tuzidla/Fedidla, pfilis kratky systém.

Prevence

* Dodrzeni sily nanesené vrstvy béze dle
technického listu,

* dodrzeni doby meziodvétrani
a kone&ného odvétrani dle technického
listu,

* volba sprévné kombinace a poméru
¢irého laku/tuzidla/fedidla dle

technického listu.

Reseni

¢ Zbrousit a znovu nalakovat.



Spatna kryvost
R

PFiciny

* Nejednotnost podkladové vrstvy u efekt-

nich odsting,
* nedostatednd vrstva vrchniho laku,
* pouziti pfili§ velkého mnozstvi fedidla.

Priciny

* Zbytky vody po brouseni v rozich,
na hranéch, v mezerdch nebo pod
ozdobnymi listami,
necistoty v privddéném stlaceném
vzduchuy,
nedostateénd izolace polyesterovych
materidlg,
prili§ vysoka vlhkost vzduchu,
nedostate¢né odvétrané vodou feditelné
materidly,
zaschlé zbytky soli.

Prevence

* Naneseni jednotného podkladu,

* naneseni dostate¢né vrstvy vrchniho laku
k dosazenf kryvosti,

* vyvarovéni se pouziti nadmérného
mnozstvi fedidla.

Prevence

* Demontdz pfidavnych nebo ozdobnych
dilg,

* peélivé vyfoukani a vysuseni,

* pravidelnd kontrola zafizeni na pfivod
vzduchuy,

* dodrzeni doby odvétrani vodou
feditelnych materiéld,

* pred zpracovénim a lakovanim &isténi
dle doporuéeni.

Reseni

¢ Zbrousit a znovu nalakovat.
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ResSeni

¢ Poskozend mista zbrousit a znovu nalo-
kovat.




Problémy s pFilnavosti - polyesterovy tmel

Priciny
* Nedbal& pfiprava podklady,

* pouziti polyesterovych materiali nevhod-

nych pro pozinkované podklady,

* b&hem nuceného schnuti je dosaZeno
prili§ vysoké teploty povrchu,

* nesprdvné natuzeno - pouZiti pfili§ velké-
ho, nebo naopak malého mnoZzstvi
tuzidla.

Prevence

* Radné vycisténi a zbrougen,

* pouziti Standox polyesterového tmelu
doporu&eného na pozinkované povrchy,

* v pfipadé nuceného schnuti respektovani
pokyni vyrobce,

* dodrzeni michaciho poméruy,

* zqijidténi fadného promichdni polyestero-
vého tmelu s tuZidlem.

ResSeni

* Réadné zbrousit opravovanou plochu tak,
aby byl odstran&n veskery polyesterovy
tmel,

* pouzit pouze Standox polyesterovy
tmel doporuceny na pozinkované
podklady.

Zvedani vrstvy laku a tvorba prasklinek

Priciny

* Chemickd reakce vznikajici mezi dvéma
nekompatibilnimi podkladovymi
materidly,

o pfili3 silné vrstvy,

* prelakovani nedostatecné proschlého
podkladu dalii vrstvou,

* aplikace ,mokrd do mokré” v kombinaci
s nespravnym tuzidlem/fedidlem.

Prevence

* Nenandset lak v silnych vrstvdch,

* pouziti produktd jednoho lakovaciho
systému/vyrobce,

* dodrzeni doby odvétrani a schnuti
materidld dle technického listu,

* pouziti doporu&ené kombinace

tuzidla/fedidla.

ResSeni

¢ Kompletn& odstranit celou nalakovanou
vrstvu a znovu nalakovat od holého kovu,

* ostatni metody nelze garantovat a nelze
zaruéit stabilitu nalakované vrstvy.



. Jehlickové vpichy v polyesterovych materialech

P¥iciny Prevence Reseni
* Nedostate¢né proschnuti podkladu, * Radné usuieni podkladovych materidls, * Péry prestiikat polyesterovym stfikacim
* polyesterové materidly nebyly izolové- * pedlivé vybrouseni nebo vytmeleni pérd, tmelem,
ny 2K plni¢em, * pouziti jemného tmelu k dokon&eni * vybrousit a znovu nalakovat.
* nedostateéné vybroudeni péro. opravy,
* zaqji$téni homogenni smési tuZidla a tmelu,
vyvarovdni se pfimési vzduchu,
* zabrénéni tvorbé péri aplikaci tmelu
stérkou drzenou ve sprévném Ghlu.

Zmatnéni/lesk

I—

PFiciny Prevence Reseni
* PHli§ silné vrstvy/pfilis vysokd vihkost

* Dodrzeni doporuéenych postupt z tech- * Zbrousit a prelestit,
vzduchu,

nického listu, * zbrousit a znovu nalakovat.
* disledné zavirdni plechovek s tuZidlem
ihned po pouziti,

podklad je piilis citlivy na rozpoudtédla,
chyba v tuzeni nebo tuzidlo jiz
reagovalo s vlhkosti,

* zqijidténi dostatecného proudéni vzduchu
pouziti nespravného Fedidla,

pfi schnuti v kabing,
* neprerudované nucené schnuti.

nedostatené proudéni vzduchu
v kabing,

* prerudené schnuti,
* pfili§ rychlé aplikace &irého laky,
* prilig brzké lesténi po suseni.




PFiciny

* Nedostatecné cisténi, schnuti
(temperovani),

* pouziti nevhodného zdkladu,

* nevhodny lakovaci systém.

Prevence Reseni

* Temperace dili pred &isténim a aplikaci * Vydistit proudem pdry, zbrousit, znovu
zdkladu, vycistit a nalakovat,
* F&dné vycisténi a odmasténi, * zbrousit a znovu nalakovat.
* dokonalé odpafeni rozpoustédel,
* pouziti vhodného pfilnavostniho zdkladu,
* dodrzeni doporuéenych postupl z tech-
nického listu.

Stribrité mapy na okraji rozstriku

PFiciny

* Obvykle zpdsobeno nesprévnou techni-
kou rozstiiku u metalickych odsting,

* u svétlych odsting viditelné také jako
tmavé okraje.

Prevence ResSeni

* Dodrzeni doporuéeni pro lakovéni * Problémové misto znovu nalakovat sprav-
do ztracena (rozstiky), nou technikou rozsffiku - Ize aplikovat

* zqji$téni sprédvného poméru michdni pfed nanesenim &irého laku.

a stftkaciho tlaku u metalickych odsting.



PFiciny
* Kyselina v pta&im trusu mdze pro-
niknout vrstvou laku a mize

zpUsobit rizné problémy, od slabych

skvrn az po napadeni zinkové vrstvy.

Kysely dést

Priciny

* Reakce chemikdlii uvolfiovanych
do ovzdusi s uhlovodiky obsazenymi
ve vzduchy,

* viditelné na povrchu (ve formé kapek)
tam, kde je koncentrace zvl&3t& vysokg,

* mize zpUsobit zavazné poskozeni laku.

Prevence

* Co nejrychlej§i odstranéni ptaciho trusu,

* pravidelnd ochrana laku kvalitni vosko-
vou politurou,

* omezen{ parkovéni pod stromy.

Prevence

* Omezeni parkovani v promyslovych obla-

stech,

* ochrana laku pravidelnym mytim a vosko-

vanim.

ReSeni

¢ Prilozit vlhkou papirovou utérku
a nechat nékolik minut posobit,

* utérku odstranit a ptagi trus seffit,
nechat zaschnout,

¢ skvrny |ze odstranit preledténim,

* u zdvaznéjsiho poskozeni je nutné
oblast zbrousit a znovu nalakovat.

Reseni

* Malé poskozeni je mozné pfipadné
odstranit lest&nim,

* mista, kde je lak narusen, je nutné
znowvu nalakovat,

* slabé skvrny |ze odstranit &istici hmotou.



Narazy kaminka u uni laku

PFiciny
* Pogkozeni laku odmrst&nymi kaminky,

* v extrémnich pfipadech mizZe vést
az k prorezavéni.

Prevence

* Ochrana ohrozenych mist plastovou félii,

* snizeni rizika pokozeni spodni &dsti
karoserie montdzi zdstérek,

* pouziti lakovacich systémi doporuéenych

vyrobcem automobilu.

Narazy kaminka u metalickych laku

* Pogkozeni laku odmriténymi kaminky,
* v extrémnich pfipadech mize vést
az k prorezavéni.

b

Prevence

* Ochrana ohrozenych mist plastovou félii,

* snizeni rizika poskozeni spodni &asti
karoserie montdzi z&stérek,

* pouziti lakovacich systémd doporucenych
vyrobcem automobilu.

4 - ”

ResSeni

* Mensi poskozeni je mozné odstranit
jen opatrnym zakdpnutim,

* sprévné odstranéni poskozeni Ize
provést pouze bodovou opravou nebo
kompletnim prelakovénim celého dilu.

ResSeni

* Velmi mald poskozeni je mozné odstra-
nit opatrnym zakdpnutim, musi byt ale
nanesena ochrannd vrstva ¢irého laku,

* spravné odstranéni poskozeni Ize
provést pouze bodovou opravou nebo

kompletnim prelakovénim celého dilu.




Pryskyfice/miza ze stromu

P¥iciny

* Pisobeni pryskyfice/mizy ze stromd
ve spojeni s klimatickymi a éasovymi
vlivy.

Vymeésky hmyzu

Prevence

* Okamzité omyti vodou nebo slabym
roztokem Cisticiho prostfedku,

* ochrana &astym let&nim za pomoci
vosku,

* omezeni parkovéni pod stromy.

PFiciny

* Pisobeni alkalickych zbytkd hmyzu
ve spojeni s klimatickymi a asovymi
vlivy.

Prevence

* Okamzité omyti vodou nebo slabym roz-

tokem Eisticiho prostredku,
* ochrana &astym lesténim za pomoci
vosku.

ResSeni
* Mald poskozeni |ze odstranit lest&nim,

* zasazené misto vybrousit az na pod-
klad a znovu nalakovat.

Reseni

* Mald poskozeni |ze odstranit lesténim,

* vé&znéjdi poskozeni zbrousit a znovu
nalakovat.



Asfaltové/dehtové skvrny

Priciny
* Jizda na &erstvé poloZzeném asfaltovém
povrchu,

* poskozeni je viditelné jako malé hnédé
nebo Zerné skvrny.

Prevence

* Omezen| jizdy po Zerstvé polozeném
asfaltovém povrchu.

Pramyslové neéistoty/zelezniéni prach

* Pogkozeni povrchu velmi malymi kovo-
vymi &dsticemi jako jsou prach
ze Zeleznice, promyslové sedimenty,
jiskry pfi brougeni.

Prevence

* Okamzité ocisténi povrchu,
* &asté nandseni voskové politury pro
vytvoreni ochranného filmu.

ReSeni

* Snadno se odstrani pomoci Eistictho
pFipravku s obsahem organického
rozpouitédla nebo jemnou letici pastou,

* po odstranéni skvrn nanést voskovou
polituru.

Reseni
* Mald poskozeni Ize odstranit le3ténim,

* zA&vaznéjsi poskozeni odstranit a znovu
nalakovat.



Vapenny nebo cementovy prach

Priciny
» Ziravy G&inek vapna nebo cementu

na povrch laku ve spojeni s klimatickymi
a Easovymi vlivy.

Prevence

* Okamzité omyti vodou nebo slabym roz-
tokem Eisticiho prostredku,

* Zasté nanddeni voskové politury pro
vytvofeni ochranného filmu.

Priciny

* Proniknuti vihkosti trhlinkami ve vrstvé
laku,

* nechrdnéné holé kovové plochy,

* Vliv klimatu a &asu na miru poskozeni rzi.

Prevence

» Casté myti a aplikace voskové politury,
zvl4st& v zimnim obdobi,

* okamzité ptelakovéni prasklin v laku,
aby se zabrdnilo nastartovani koroze.

ResSeni
* Mald poskozeni Ize odstranit le3ténim

s pridavkem brusné pasty, jinak zasa-
Zené misto zbrousit a znovu nalakovat.

ResSeni

¢ Poskozené misto zbrousit, silné zasazené
oblasti otryskat piskem,

* o3effit neutralizujicim kyselym pFi-
pravkem,

* znowvu nalakovat schvdlenym lakovacim
systémem.



Poskozeni zpusobena myckou

PFiciny
* Pogkozené nebo 3pinavé kartdce
v automatické myé&ce.

Vyblednuti/zména barevného odstinu

o

PFiciny

* Pdsobeni UV zdfeni na uréité barevné
pigmenty v laku,

* nekvalitni levné laky s malou nebo
zé&dnou ochranou proti UV zéfeni.

Prevence

* Zamezeni pouzivéni automatickych
my&ek,

* pouziti &irych lakd odolnych proti
poskrabani.

Prevence

» Casté nandseni voskové politury pro
vytvoFeni ochranného filmu.

Reseni

¢ Poskrdband mista Ize odstranit strojnim

preledténim za pouZiti jemné brusné pasty,

* vyhnout se nadmérnému le3téni, mozné
kontrola pfistrojem na méFeni sily vrstvy.

ResSeni

e Postizend mista Ize &dste¢né odstranit
strojnim preledténim za pouzZiti jemné
brusné pasty,

* vyhnout se nadmémému lesténi, mozné
kontrola pristrojem na méfeni 5|'|y vrsivy,

* v pfipadé potfeby znovu nalakovat.




Skvrny po tvrdeé vodé

Priciny

* Myti vozidla ,tvrdou” vodovu,

¢ viditelné na tmavych odstinech, zvl43té
na pfimém slunci po umyti vozidla.

Prevence
* Zamezeni myti vozidla pfipravky pro
domdcnost,

* oplach vozidla chemicky zmé&ké&enou
vodou,

* okamzité osudeni vozidla po myti.

ResSeni
* Vozidlo umyt &isticim pfipravkem
s obsahem vosku,
* offit do suchq, nejlépe tzv. ,jelenici”,

* pretrvdvaijici skvrny lze odstranit pouze
leSténim.
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