Strikaci pistole - Cisténi a Udrzba e

Radce pro optimalni udrzbu strikaci pistole
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Cesty k odbornemu cisteni strikacich pistoli

Vodou reditelné materialy w ( Konvencni (fedidlové) materialy h

/Pozor:

K ¢isténi pouzivejte pouze
ph-neutralni prostredky
Dodrzujte doporuéeni vyrobce

ohledné davkovani a specifi-
kaci!

Vs s

pouzivate jednorazové kelimky

nebo SATA RPS

"SATA RPS

zarizeni je potfeba davat pozor,
aby bylo pravidelné pfidavano
Jcerstvé” fedidlo, nebot’ samotné
regenerované fedidlo je pfilis
agresivni a muze zpUsobit posko-
zeni povrchu pistole.
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('P¥i pouzivani jednorazovych
kelimk( a kelimkd SATA RPS
se redukuje proces Cisténi pfi
pouhé vyméné barvy pouze na
barvovy kanalek stfikaci pistole.

Instalace zafizeni je mozna
uvniti i vné lakovaci kabiny.

Mezicisténi strikaci pistole resp.
celkova vyména barvy je usku-
te¢néna v pribéhu 20 - 30
sekund.
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\(V pribéhu dne pokud)
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¢eni prace

Po skon
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/Po skonc&eni prace nebo pokud
je lakovaci naradi zna¢né zne-
Cisténo, je idealnim prostfedkem
pro vycisténi, uzaviené zafizeni.

Ve spojeni s integrovanym zafri-
zenim pro vysuSeni dosahnete
prvotrfidniho vysledku cisténi.

"SATA multi

Iclean 2

pistole.

(Dulezite:
Po kazdém disticim procesu je
potfeba stfikaci pistoli oplach-
nout Cistou vodou a vysu-

Sit vzduchem, hlavné vnitini
stranu vzduchové trysky ale i
oblast tésnéni pod tryskou, aby
se zabranilo moznému vzniku
koroze.

pistole

"SATA ofukovaci

sobit problémy pfi lakovani.
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Rucni cisteni strikaci pistole

-Demontaz tryskoveé sady

Pfi rozebirani tryskové sady se Potom nasleduje demontaz vzdu- Nakonec se vySroubuje pomoci inte-
nejprve vymontuje barvova jehla. chové trysky grovaného kli¢e v univerzalnim klici
barvova tryska.
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-Cistén

Cisténi barvového kanalku Cisténi téla pistole Suseni pomoci ofukovaci pistole

Pfi manualnim Cisténi pistole je potfeba dbat na to, aby pouzivané Stétce nebo jehly neobsahovaly kovové draty, které by
mobhly stfikaci pistoli poskodit. Dale se nesmi do vzduchovych kanalku postole dostat Cistici prostfedek — doporucujeme,
nechat pistoli pfipojenou na rozvodu vzduchu a stahnout vstupni tlak na minimum.

-Cisténi tryskové sady

Pri Cisténi tryskoveé sady resp. jejich
jednotlivych dilt je potfeba davat

pozor, aby je kovové Casti kartacka (obic. 6007 Em |

neposkodily. V idealnim pfipadé Baleni s 10 ks Baleni s SATA jehly
doporucujeme pouzivat kartacky a &isticich 10 ks &isticich | pro Gisténi
Stétce SATA, specialné vyrobené pro kartackl kartacku
tento Ucel, k zajisténi optimalniho
CiSténi a udrzby.

| vzduchové
trysky 3 x,
baleni & 12 ks
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Mezicisteni

se SATA clean RCS

SATA clean RCS je Cdistici
systém pohanény vzduchem
uréeny pro mezi¢isténi stfikaci
pistole. Optimalizuje pribéh
prace lakyrnika a tim také hos-
podarnost provozu. Diky mon-
tazi zafizeni SATA clean RCS v
lakovaci kabiné je mozné pro-
vést jednu nebo vice vymén
barvy za sebou v extrémné krat- HJ: cloan RCS™
kych preruenich prace potreb- SeShm -
nych k vycisténi pistole. Tato
moznost spofi lakyrnikovi mimo
jiné takeé cesty po pracovisti.
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Cisténi barvového kanalku a \/zdﬁq_hové trysky

Cisténi pistole - Pistole z(stava pfipojena na rozvod
vzduchu, multifunkéni spinac snizi v rezimu cisténi auto-
maticky tlak vzduchu a aktivuje moznost osuseni pistole.
Nyni je mozno vy istit barvovy kanalek, pficemz je mozno
zbavit zbytk( laku také vzduchovou trysku a télo pistole.
Tip: Pfi velmi velkém znedisténi je mozno pouzit Stétec
také pro vycisténi barvového kanalku.

Suseni pistole

SusSeni pistole - Zbytky Cisticiho prostfedku se spolehlivé
odstrani v ¢asti uréené pro vysuseni pistole. Pfed pracovni
pauzou je nutné vysusit také vnitfni stranu vzduchové
trysky a také oblast, kde je umisténo tésnéni pod tryskou.

Provadéni vfmény barvy

Vymeéna barvy - po cca. 25 - 30 sekundach je provedena
kompletni vyména barvy.

Tip: Zafizeni RCS poskytuje idealni moznost pro odlozeni
jednorazovych kelimk RPS s pfipravenymi barevnymi
odstiny. Lakovaci kabina nemusi byt tudiz opousténa.
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CI S TE N I v uzavienych mycich stanicich

se SATA multiclean 2

Dulezité:

Pri Cisténi v mycce pistoli je potfeba neu-

stale dbat na to, aby stfikaci pistole byla ve

spravné pozici (viz. nize). Do vzducho-

vych kanalkli pistole se nikdy nesmi

dostat Cistici prostfedek!

Mozné nasledky:

¢ zaneseni vzduchovych kanalku

* chybné méreni vstupniho
tlaku vzduchu - bude uka-
zovana Spatna hodnota

* chybny stfikaci obraz a
odchylky v odstinu barvy

* zCerna displej u digitalniho
meéfice vstupniho tlaku
vzduchu nebo prestane fungovat

* Nedistoty v lakovani
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Nasad'te télo pistole
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Zapojte vzduchovou zaslepku do
otvoru pro vstup vzduchu

[ 2) zaaretujte sp
Tip z praxe:

Dulezité upozornéni: h
1) chybéjici vzduchova zaslepka
2) nezaaretovana spoust’
3) Spatna poloha pistole
- Cistici prostiedek se
dostava do vzduchovych
kanalku, znedisti a blokuje
je popi. dlouhodobé




CHYBY / PRICINY

Chyba

1.

Pistole ukazuje neklidny papr-
sek (pulsuje/prska) nebo jsou
vzduchové bubliny v kelimku

Mlimaz

Pricina

a) Barvova tryska neni dostate¢né uta-
zena

b) Tésnéni pod trysku je posSkozené
nebo znedisténé

Pomoc

a) Dotahnéte barvovou trysku pomoci
univerzalniho klice

b) Vymeérnte tésnéni pod trysku; Cisténi
neni mozné, neni mozné ani demon-
tovat bez poskozeni

2. Stfikaci obraz je prilis maly, a) Zanesené otvory na vzduchoveé trysce | a) Vycistéte vzduchovou trysku pomoci
zkfiveny, jednostranny nebo lakem, nebo zbytky Cisticiho pro- Cisticiho prostredku a k tomu urce-
rozstépeny stfedku ného Stétce a poté dukladné vysuste

b) Poskozena Spi¢ka barvové trysky b) Prohlédnéte Spicku barvoveé trysky

na poskozeni popf. vymeénte trysko-
vou sadu

3. Nefunkéni regulace paprsku — | Tésnéni pod trysku neni ve spravné Vymeérite tésnéni pod trysku a davejte
regulaci je mozno otacet pozici (ep neni v otvoru) nebo je posko- pozor na jeho spravné usazeni.

zeno

4. Nefunkéni regulace paprsku — | Regulaci bylo otaceno proti sméru hodi- VysSroubujte regulaci pomoci univerzal-
regulaci neni mozno otacet novych rucicek do takové polohy, ze niho klice; pomoci klice tocte po sméru

pravdépodobné doslo k uvolnéni vietena | hodinovych ruci¢ek; zasroubujte regu-

v zavitu v pistoli. laci znovu do téla pistole, zavit utésnéte
pomoci Loctite a klicem radné dotah-
néte. Nebo kompletné vymérite regu-
laci.

5. Pistole nevypina vzduch Vzduchovy pist je zneciStény nebo zane- | Vycistéte vzduchovy pist popf. vyménte

seny celou sadu pro vzduchovy pist

6. Koroze na vzduchové trysce, | a) Cistici prostfedek (na vodni bazi) a) Po cisténi odSroubujte vzduchovou

v barvovém kanalku (u napo-
jeni na kelimek) nebo na téle
pistole

nebyl po ¢isténi fadné omyt a pistole
nebyla vysuSena vzduchem v oblasti
vzduchové trysky a tésnéni pod trys-
kou

b) Pouziti nevhodnych disticich pro-
stfedku, nejsou pH neutralni nebo je
fedidlo je agresivni

trysku a osuste vzduchem zevnitf i
zvenku jak pistoli tak i vzduchovou
trysku

b) Pouzivejte pH neutralni Cistici pro-
stfedky (pH 6,0 — 8,0) a/nebo poté
oplachnéte neutralnim Cisticim pro-
stfredkem, osuste zevnitr i zvenku
oblast vzduchové trysky a pistoli.
Dodrzujte navod k pouziti pro Vas
Cistici prostredek.

7.

Cerny digitalni ukazatel
vstupniho tlaku vzduchu

Pistole byla vloZzena (ponofena) do
Gisticiho prostfedku

Pistole zUstala déle napf. pres noc v
mycce pistoli

Pfi sejmuté vzduchové trysce a pistoli
oto¢ené nahoru byl vzduchem vehnan
Cistici prostfedek do téla pistole

Nevkladejte (neponofujte) pistoli do
Cisticiho prostredku

Bezprostiedné po umyti pistole v
mycce ji vyndejte a vysuste

Ruéni €isténi: pfi CiSténi musi byt
pistole vzdy oto¢ena hlavou doll
Myti v my¢ce: pistole musi byt pro-

bodé musi byt v my&ce uchycovaci
hacek.




SATA -

Montaz a udrzba T e

obsahu siliko-

Barvovou trysku utahnéte pomoci
univerzalniho kli¢e Nasroubujte vzduchovou trysku

Kazda stfikaci pistole SATA a také kazda tryskova sada prochazi ruéni montazi a pfesnym testovanim stfikaciho obrazu.
Vzduchova tryska musi byt srovnana tak, aby pfi vertikalnim stfikacim obrazu bylo mozné precist napis zepredu. Pfi hori-
zontalnim stfikacim obraze ukazuje napis optimalni srovnani tryskové sady.

Namazte tukem pruzinu pro
barvovou jehlu a viozte

Barvovou jehlu namazte tukem 7 o :
v oblasti tésnéni na jehle Viozte barvovou jehlu

snasi se dobre s lakem.Pouziva se na mazani vSech pohyblivych dilt a také na zavity ve
dobu nékolika let bezproblémovou funkci pistole. Obr. viz. nahore - obj.c.: 48173

Namazte zavit na Sroubu pro Namazte viditelnou ¢ast
regulaci materialu materialu vzduchové tycky

V pripadé dotaz(i Vam kdykoli radi pomizeme na Gisle +420 729 862 233 nebo také osobné.

m Vas prodejce vyrobku znacky SATA:

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstr. 20 » 70806 Kornwestheim « Némecko
Tel. +49 7154 811-200 « Fax +49 7154 811-194
www.sata.com ¢ E-mail: export@sata.com

K-159723 4018-14' Omyly a zmény vyhrazeny. Logo SATA a jiné zde uvedené vyrobky SATA jsou bud’

registrovanou ochrannou znamkou nebo ochrannou zndmkou SATA GmbH & Co. KG v USA a jinych zemich.



