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Plasty:
nevidana kariéra

Nase doba by méla mit vedle nazvii
jako jsou primyslovy vék, atomovy
vék, nebo vék kosmickych letii, také
oznaéeni ,,vék plasti“. Vzdyt bez
vynalezu plastt by bylo mozné vy-
uzZivat nékteré vymozenosti daleko
pozdéji, nebo dokonce viibec ne.

Roku 1862 vynalezl anglicky védec
Alexander Parkes tvrdy material v barvé
slonoviny, ktery pojmenoval jako par-
kesin. Od prvniho plastu az k pouzivéni
plastovych dild v automobilovém promyslu
byla oviem jedté dlouhd cesta - ale to je
jiny pfibé&h.

Prvni plast byl vynalezen 27 let pred tim,

nez Gottlieb Daimler pFedstavil veFejnosti
sv0j v0z na ocelovych kolech a tim polozZil
zdklad pro dnedni automobilovy promysl.

Jiz po desetileti jsou v moderni vyrobé
automobild plastové dily neodmyslitelné.
Zatimco dlouhd léta se pouzivaly pouze

v prostoru pro pasazéry nebo u klasickych
néstaveb jako jsou ndrazniky, spoilery &i
kryty zrcétek, dnes nahradily na mnoha
mistech plechy karosérii. Dvefe, blatniky
nebo kapoty se stdle East&ji vyrdbgji

z roznych plastd a v pfipadé nehody musi
byt takové dily opravovany.

Néroky na autolakyrniky tedy rostou,
a protoze vechny plasty nejsou stejné,

vznikd potfeba neustdle se informovat
o jejich pouziti na vozidlech. Z toho vyply-
vé otdzka: ,Co je to vlastné plaste”

S pojmem ,plast” se kazdodenné setkdva-
me v riznych podobéch, napfiklad plastik,
uméld hmota, guma, syntetika, ale také
PP/EPDM, polyamid nebo ABS.

Zatimeo prvni ndzvy predstavuji spise opis
pro plast, ty druhé oznauji materidly

s riznymi vlastnostmi. Pravé tyto rozdilné
vlastnosti mohou vést k nemilym prekvape-
nim pfi opravé automobilu.

Standox jiz koncem 70. let sestavil vyhra-
nény, ale kompletni program pro lakovéni
plastd, ktery je neustdle vyvijen

a zdokonalovdn v Gzké spoluprdci

s automobilovym promyslem. Pro opravy
jsou tak k dispozici provéfené produkty,
které jsou optimdlné slad&ny s pozadavky
kazdodenni praxe. Specidlni $koleni

a workshopy pfeddvaiji cenné védomosti
ohledné& zachdzeni s plastovymi dily

na vozidlech.



Hrubé élenéni plastu

Plasty se skladaji z jednotlivych prvkii, znamych jako molekuly. Tyto moleku-
ly mohou byt propojeny do dlouhych Fetézcti, oznaéovanych jako makromole-

kuly.

Termoplasty

Plasty, které se sklddaii z linedrnich nebo
rozvétvenych makromolekuldrnich vidken,
kterd ale navzdjem nejsou spojeng, se
nazyvaiji termoplasty nebo plastomery.

Diky mnoha kladnym vlastnostem jsou ter-
moplasty nejvyuzivanéjsim druhem plastu
pfi vyrobé vozidel.

Termoplasty mohou byt vicekrat rozta-
veny a znovu pretvarovdny. To md velky
vyznam pro ochranu Zivotniho prostfedi.
Pokud se jednotlivé druhy navzdjem
nesmichaiji, hodi se vyborné pro recyklaci,
protoze je mozno ze starych dili vytvaret
nové.

Dalsi vyhodou je, ze trhlinky a prasklinky
mohou byt zavafeny.

Elastomery

JZesifovéni” je termin pouzivany pro
makromolekuly, které jsou propojené vice
& méné pevnd. Pokud se i maly poéet mo-
lekularnich fetézcl propoiji se sousednim
fetézcem, vznikne elastomer.

Elastomery uZ nelze znovu roztavit
a recyklovat, i kdyZ se mohou stéle rozpi-
nat a mit vlastnosti podobné gumé.

Tento materidl se na automobilech vyuzivé
pfi vyrobé t&snéni nebo spoilerd.

Duromery

Se vzristajicim zesiténim se stdvd materidl
tvrdsi a kiehéi. Z mnoha molekulovych
fetézcl vznikd vlastni sit. Tyto silné zesi-
t&né plasty se nazyvaiji duroplasty nebo
duromery.

Ty neni moZno svafovat a rozpoustét, ale
ani roztahovat, jako je tomu u elastomerd.

Namisto toho jsou duroplasty mimofddné
odolné vidi teplu. Z tohoto diivodu se
duroplasty vyuzivaji napfiklad pfi vyrobé
krytd v motorovém prostoru.



Bez plastu se nelze obejit

Existuje mnoho diivedi, pro¢ v au-
tomobilovém priimyslu pouzivat
plasty. Zvlasté dilezita je uspora
hmotnosti, aniz by doslo k omezeni
bezpeénosti vozidla. Vedle Cisté
funkénich aspekti hraji plasty diile-
zitou roli také pokud jde o tvar

a design automobili.

Od 80. let se podil plastovych dilt pfi
vyrobé automobil vice neZ zdvojndsobil.
Védci a vyvojdfi potvrzuji, Ze podil plastd
stale stoupd, napf. v roce 2010 pfipadal
jiz kazdy Zesty kilogram pravé na plasty.
Pritom neustdle stoupd podil plastovych
dild v oblasti karoserie, ktery je podminén
novymi materidly a sendvi¢ovymi kompo-
nenty. Zatimco se dfive vyrdbély spoilery,
masky, ndrazniky a blatniky oddéleng,
dnes jsou tyto dily kombinovény do jedno-
ho integrovaného &elniho a postranniho

dilu.

TéméF neomezené moznosti tvarovani

a zpracovdni plastd ddvaji nové podnéty
nejen designu, ale umoziuiji také vysoké
Uspory energii. Hmotnost dvefi vyrobenych
z kompozitnich materidld je aZz o 10 % niz-
§i nez hmotnost b&Znych plechovych dvefi.
Tim plasty vyrazné pfispivaiji ke snizeni
spotteby. Pfitom plati pravidlo, Ze redukce
hmotnosti o 100 kg uspofi 1 litr pohonnych
hmot na 100 km.

Pouziti plastd pFindsi jesté dalsi vyhody.

Zelené: Typické pl ¢ dily na vozidle, jako jsou

napriklad poklice, narazniky, kryty zrcatek, prahy,

listy.

Modfe: Plasty se také pouzivaji napfiklad

na kapotu, blatniky, dvefe.

Pruznost materidlu snizuje napfiklad
nebezpedi malych poskozeni. Dal$imi
prednostmi jsou také vét3i uZivatelsky kom-
fort, nizsi hladina hluku a delsi Zivotnost
vozidla.

Vzhledem k témto pozitivnim vlastnostem
plastd sméfuje soucasny trend v automobi-
lovém promyslu k vyrobé skofepin karoserii,
které umoziuji idedlni kombinaci s plasto-
vymi dily.

0d uzkého segmentu k masovému
trhu

.Prodej mé auto” - tuningové scéna sazi
v oblasti karoserii stale vice na plasty.

V 90. letech zadala expanze plastovych
néstavbovych dil jako spoilery, vétraci
kapsy nebo prahy. Tento trend je aZ na
malé kolisani ,nahoru a dold” nepretrzity.
Pravé dobrd tvarovatelnost a snadné zpra-
covani plastd maji za nésledek neustdle
extrémnéjsi pfestavby karoserii, ale také
vyvoj exotickych designd vozidel, kterd
jsou vyrébéna v limitovanych sériich.
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Druhy plastu
na vozidle

Vedle &istych druhii plastii se dnes
Casto pouzZivaji tzv. smési (napi.
PP/EPDM). Pod timto pojmem se
rozumi kombinace riiznych plastii.
Pokud by se jednalo o kovy, hovofrili
bychom o ,,slitinach*.

Pomoci téchto smési |ze Easto v jednom
novém plastu zkombinovat vice jednotli-
vych dobrych vlastnosti.

Ddle existuji obchodni oznadeni od jednot-
livych vyrobcd umélych hmot, ze kterych
&asto neni mozné odvodit typ dotyéného
plastu.




Zkratky ¢éasto pouzivanych plastu

Chemické oznaceni Zkratka Obchodni nazev Dil vozidla
Smésny polymerdt polypropylén/ PP/EPDM Stamylan P, Sabic PP, ndrazniky, zadni
etylén-propylén-dien Purell, Novolen, Moplen, spoiler
Kelburon, Hifax, Forprene
Smésny polymerdt Akrylnitril- ABS Bayblend, Relac, Magnum, zrcdtka, kryty kol,
Butadien-Styrol Lustran ABS Jetbag, pFedni
a zadni spoilery
Polyamid PA Minlon, Akulon, Zytel, kryty kol, vicka
Vestamid, Ultramid nadrze
Polykarbondt PC Makrolan, Xenoy, Lexan oblozeni ndraznikd,
mfizka chladice
Polyfenylenoxid PPO Noryl, Laril dily karoserie,
napf. blatniky,
5. dvefe
Smésny polymerdt Akrylnitril- ASA Luran S, Kibilac, Geloy mfizka chladie, pfedni a
-Styrol-Acrylester zadni spoilery
Styrol-Acrylester SAN Luran, Tyril, Lustran SAN mfizka chladiée, pfedni a
zadni spoilery
Polyurethan PU Bayflex, Baydur, prvky néraznikd,
Irogran, Estane zadni spoilery
Polybutylentereftaldt PBT Pocan, Crastin, Ultradur dily karoserie,
Vestodur napk. blatniky, 5. dvefe
Nenasyceny polyester up Roskydal 5. dvefe, néstavby
ndkl. automobil
a dopliiky sportovnich voz(
Epoxidovd pryskyfice EP Araldit dily pro z&vodni
vozy
Polyvinylchlorid PvC Vestolit, Solvic plachty nékl. vozg,

listy ndraznik




Dulezité druhy plastu podrobné

PP
PP/EPDM

Césti karoserie z tohoto plastu se vétiinou
vyrdbéji jako smési. Vyroba velkych dild
vyzaduje ndkladné vstfikovaci lisy,

z tohoto ddvodu je ekonomicky vyhodnd
zvl43t& v automobilovém primyslu, kde se
vyrdbéji série o velkém poétu kusd.

V zdvislosti na slozeni mize nezdkladova-
ny PP, resp. PP/EPDM zpisobit potize
s prilnavosti laku.

Kvdli svému nepoldrnimu charakteru platil
PP dlouhd léta za prakticky nelakovatelny
plast. Standox se stal prokopnikem

v fedeni tohoto problému, kdyz uved|

na trh systém Standoflex.

Diky nepfetrzitému vyzkumu a vyvoji plati
spole&nost Standox i dnes za experta
v oblasti opravarenského lakovani plastd.

ABS

Plasty ABS jsou tuhé a nepoddajné.

O tuhost se stard podil kauguku (butadien)
a pro nepoddaijnost jsou dilezité prvky
akrylonitrilu.

Dily vyrobené z ABS plastu by nemély byt
po delsi dobu ponechdny na nechrdné-
nych venkovnich prostranstvich, kde jsou
vystaveny sluneénimu UV zéFeni. Podobné
jako viechny plasty obsahujici kauguk
Easem ztrdceji svou tuhost a postupné
kiehnou.

PA

Kryty kol jsou dnes pfevézné z PA. PA je
vla&ny, elasticky a zdrovefi vysoce tuhy
a pevny. PA je do znaéné miry odolny
proti vét3iné organickych rozpoustédel.

Polyamid uvnitf své molekuldrni mfizky
reverzibilné vaze vodu, coZ znamend, ze
ji odebird z okolniho vzduchy, resp. pre-
dévd ji do okolniho vzduchu. To vysvétlu-
je mnoho jeho kladnych vlastnosti, mize
to ale mit i negativni vliv na pfilnavost
laku, protoze se voda také pfimo ukladé
na povrchu lakovaného objektu.

PC

Jako termoplast vykazuje PC celou Fadu

vynikajicich materidlovych vlastnosti, kte-

rych mohou v dil&ich oblastech dosahnout

i jiné plasty. Ve svém celku je oviem splfuji

pouze polykarbondty.

K nim paffi:

¢ vysokd mechanickd pevnost i pfi velmi
nizkych teplotéch (az -100°C),

¢ dobrd odolnost vie&i povétrnostnim
vlivim.

ASA

ASA tvofi hodnotné a lesklé povrchy, které
jsou odolné vici poskrabdni. Tento plast je
mozno vyrobit i transparentni. Diky pfidav-
ku na zmatnéni mdze byt docileno

i patfiéné matnych povrchd.

ASA se vyznaduje vynikajici odolnosti vici
kapalnym latkdm v&etné agresivnich che-
mikdlii jako jsou Fed&né kyseliny/alkdlie

a myci louhy. Navic je plast ASA vysoce
odolny vici olejom, tukom a alkoholdm.



PU

Zde se jednd o tzv. integrdlni pény,

které mohou byt silné variabilni co do
tvrdosti a flexibility. Integrdlni p&ny maiji
jednobuné&&né jadro, které je smé&rem vné
stéle kompakinéjsi a na povrchu je éméf
uzaviené.

Flexibilni PU p&na ma velmi elastické jadro
s vysokou stdlosti tvaru, coz znamendg, ze
se materidl i po del$im deformovdni vrati
zpét do svého pivodniho tvaru.

TPU

RTPU

RTPU a TPU patfi mezi recyklovatelné
termoplasty. Pravé vzhledem k pfisnym
recyklaénim predpisim je tato prednost
pro automobilovy primysl stéle dileZit&si.

Vedle toho maiji vyrobky z t&chto plastd

roznorody profil vlastnosti, ktery je vlastni

viem polyuretanim:

* vysokd tuhost,

* rozmérovd stabilita pfi zvy3ené
teploté,

¢ dobrd odolnost vi&i ndrazu i za niz-
kych teplot,

* dobrd lakovatelnost,

* odolnost vi&i agresivnim vlivim Zivotni-
ho prostiedi.

UP
BMC
SMC

Plast UP-GF byl dlouhou dobu oznagovan
jako GFK (plast zesileny skelnymi vlgkny).
Dnes je mnoho druhd plastd zesileno skel-
nymi vldkny, takZe muselo byt provedeno
rozlideni.

Pouziti UP zesileného skelnymi nebo
uhlikovymi vldkny na velkoplo$né dily
karoserii, jako napfiklad kapotu, viko kufru
nebo blatniky, je uz u malych sérii nebo

v oblasti tuningu viedni praxi.

Automobilovy primysl vyuZiva hlavné
SMC nebo BMC dily.

BMC je hmota z UP pryskyfice a kratkych
sklenénych vldken vyplnéna kidou. Plas-
tové dily z tohoto materidlu jsou vyrobeny
vstfikovdnim do forem za vysoké teploty
a vysokého tlaku.

SMC jsou desky a panely z polyesterové
pryskyfice vyztuzené dvourozmérnym
skelnym vldknem, které jsou lisované pod
tlakem a pfi vysokych teplotach.

Uhlikové vldkno se vyznauje vysokou
pevnosti a nizkou hmotnosti, stejné tak
svym atraktivnim vzhledem. Kvili vysokym
vyrobnim nékladim se uhlikové vldkno
Easto vyuziva jen u zavodnich vozl nebo
u drahych automobild.

PVC

PVC je jeden z nejviestrannéjiich plasto.
To v neposledni fadé souvisi s tim, Zze
moze byt vyroben v nejroznéjsich varian-
tach, od tvrdé az po mékkou.




Proé se plasty lakuji?

Plasty mohou byt vyrobeny ve vSech barvach a s matnym nebo lesklym povrchem.

Presto je ¢asto nutné jejich lakovani.

10/11

Na jedné strané to jsou estetické divody,
které hovofi pro lakovdni plasti:
¢ individudlni barevnost, kterd se hodi

k laku karoserie,
o vy3¥i lesk a zdfivost barvy po lakovani,
* odstranéni zdvad z vyroby.

Na strané druhé musi byt plasty chrané-
ny, protoZe jsou vystaveny kazdodennim
povétrnostnim vlivim a diky témto z4téZim
stdrnou.

Je t82ké si pFedstavit, Ze plasty koroduji

a rozpadaiji se. Ale stejné jako ostatni
materidly, podléhaiji i ony procesu starnuti
a degradace, ktery je podporovan vlhkosti
a UV zdéienim.

Zatimco je lakovéni plastd v automobilo-
vém promyslu nebo subdodavatelském
sektoru jesté prehledné - v&tiinou se
zde jednd o velky po&et novych stejnych
dild ze stejného materidlu - stoji lakyrnik
v autolakovné pred Fadou zdsadnich

problémo:

* dily nejsou shodné ani podobné, &asto
jsou vyrobeny z roznych typl plastd
s jinym vzhledem a jinymi funkcemi,

* podminky a mozZnosti v dilné se mohou
znaéné liit,

* ndhradni dily pFichdzi v rizném stavu,
bud' jako nové dily, nebo jako dily opra-

vené.

Od 80. let jsou plasty na zadni stran&
ozna&ovany dle doporuéeni VDA 260,
PouZité zkratky jsou standardizovany

v norméch DIN EN ISO 1043-1 a DIN
ISO 1629.

*) Distribuce napf.:
DOKUMENTATION KRAFTFAHRWESEN e.V. (DKF)
Ulrichstr. 14, 743 21 Bietigheim-Bissingen

NORMSERUVIS s.r.o0.
Hamry nad Sazavou 460, 591 01 Zd'ar nad Sazavou

www.normservis.cz



Diky identifikaci jednotlivych druhd plastt proti ndrazu a ktery mize byt lakovan

je nyni mnohem jednodu3si navrhnout pouze vhodnymi lakovacimi materidly.
specifické doporu&eni pro lakovéni kon-
krétniho plastu. Polykarbondt je mimoFadné citlivy

na rozpoustédla. Nespravny Eistici prostie-
Jak se postupuje u stardich modeld vozidel ~ dek nebo nevhodné lakovaci materidly
bez vyzna&eného druhu plastd se dozvite  mohou polykarbondt narusit, coz mize
v praktické &asti. vést az k vytvofeni mikrotrhlinek v plastu.

Tak moZe motocyklové pfilba ztratit svou
V nékterych pfipadech narazime na do- ochrannou funkci a pfi nehodé prasknout.
poruéeni od vyrobce automobill, Ze uréité
dily nesméiji byt lakovany kvili zachovéni
funké&nosti. Tato omezeni je potom tieba
bezpodmineé&né respektovat.

Napriklad motocyklové prilby:
Mnohé pfilby jsou vyrobeny z polykar-
bondtu (PC), plastu, ktery je velmi odolny

Zkratka pro hlavni komponent Vypliiovy nebo vyztuzny material

v dotyéném plastu a pokud mozno jeho podil

>PUR-GF18<

>SPP+EPDM TV20<




Plastové dily v lakovné

Pied zaéatkem lakovani by mél lakyrnik dodrzet nékolik zakladnich dileZitych pravidel a diikladné posoudit dany
plastovy dil. Jedna se o stary, nebo novy dil? Je nalakovany, zakladovany, nebo surovy? To jsou otazky, na které od-

povi nasledujici odstavce.

Lakovany stary dil

Jiz nalakované staré dily musi byt pfesné
posouzeny:

* Je na nich poskozeni?

* Opravdu lak viude drzi2

* Jsou zjidtény né&jaké trhlinky?

* Je lak odolny vi¢i rozpoustédlom?

Pripadné poskozeni musi byt pochopitelné
odstranéna jesté pfed zapodetim dalsich
praci za predpokladu, Ze ndklady

na opravu nebudou vy33i nez naklady

za novy dil. Teprve potom nésleduji dali
pracovni kroky: &i3téni, brougeni, dali
&isténi a lakovani.

Oprava poskozenych plastovych dilt
Pro vétsinu plastd existuje specidlni opra-
vérenskd sada, kterou je mozno zakoupit
v odborném obchodé a kterd byla vyrob-
cem automobild schvdlena pro opravy
poskozenych plastovych dilo. Malé ryhy je
mozno rychle a snadno vyrovnat vhodnym
jemnym tmelem.

Pro termoplastické umé&lé hmoty pfedsta-
vuje optimdlni Fe3eni svafovani plasty,
vyZaduije viak jisté zaskoleni a zapracovd-
ni do této technologie.

Nelakovany stary dil

To jsou ty nejrizikov&si podklady, protoze

historie takového dilu je lakyrnikovi

nezndma.

Co se délo s plastovym dilem od expedice

vozidla z vyroby:

* Bylo o dil Fédné peéovdno?

* Pokud ano, jaké ochranné prostiedky
byly pouzity a jak@

* Byly plastem absorbovany vosky nebo
silikony z lesticich pfipravkd a konzer-
vaénich voskd?

¢ Jdou tyto prostiedky odstranite

To jsou otdzky, na které neni vzdy mozné
pfi pohledu zpé&t dét odpovéd. Tak mize
dojit i pres sebedikladné&{3i pfipravu staré-
ho dilu a pfes jeho zjevnou ¢&istotu

k poruchém pfilnavosti nového laku.

Rizika u starych plastovych dil{i spo-
¢ivaji v jejich neznamé historii. Zde
nanejvys zaleZi na peclivosti a zku-
Senosti lakyrnika, aby pFi zpracovani
eliminoval chyby.




Nelakovany novy dil

Podklad musi byt bez separdtord!

Proto dily peclivé vycistéte podle doporu-
&eni Standox ATI. Pro nésledné lakovani
mé& Standox sprdvné univerzdlni systémy
nebo systémy pfimo na miru. Dalsi tipy na
spravné odstranéni riznych separdator
najdete na nésleduijicich strankdach.

Lakovany novy dil
Pokud je stavaijici lak bez poskozen, Ize

bez problém prejit k novému prelakovani.

Po zbrougeni a peélivém vycisténi mize
byt ihned pfimo provedeno lakovéni
Standox vrchnimi laky a &irymi laky. Ty by
mély byt elastifikovany pomoci pridavku
odpovidaijicich aditiv a doladény tak na
pruznost plastu.

Zakladovany novy dil

Jako zdkladovd barva se pouzivaii nejroz-
néjsi primery, jejichzZ sloZeni a vhodnost

k daldimu zpracovdni nejsou znamy. Je
doporuéeno provést pfedbé&Znou zkousku.

Pomoci mohou pokyny vyrobce (napfiklad

pfipojeny 3titek).

Pokud narazite u zdkladové barvy na
nezndmé cizi vyrobky a k plastovému dilu
nebude pfipojen zddny stitek s informace-
mi pro dal3i zpracovani, nelze udélat 24d-
ny spolehlivy zavér, zda jsou nebo nejsou
splnéna uréitd kritéria, jako napfiklad:

* pfilnavost mezi zdkladem a plastem,

* vhodnost k pielakovani se zékladova-
cimi plnici, vrchnimi laky nebo jinymi
produkty Standox,

* opticky vzhled, napfiklad propadnuti
nebo vystoupeni podklady,

* elasticita lakované vrstvy,

* odolnost viéi Fedidlom pfi &isténi.

V tomto pfipadé je treba respektovat
pokyny pro lakovani od vyrobce.



Aby barva na plastech drzela

Separaéni prostiedek pouzivany k oddéleni plastovych dili od formy bohuzZel zabraiiuje téZ p¥ilnavosti vasi lakovaci
vrstvy k plastu. Plastové dily se vyrabéji pfevazné vstiikovanim a reakénim vstiikovanim pomoci slozitych forem,
listi a dalSich vysoce propracovanych nastroji. Tak je mozné dosahnout vysokého poétu kusti. Kviili hladkému vynéti
dil z pFisludného nastroje se pouzivaji separatory. Nékteré z téchto latek po vynéti dilu z formy na plastu vytrvale
drzi. V zasadé rozliSujeme t¥i druhy, které lakyrnikovi mohou zkomplikovat praci.

Separator (externi)

Konvenéni separdtory na bdzi voskd nebo
olej rozpust&né v organickych rozpou-
stédlech. Ru&né mohou byt odstranény
vhodnym organickym Fedidlem a brusnou
houbic¢kou.

Vodou feditelné separaéni emulze jsou
na bdzi voskd a olejd, coz znameng,

Ze jsou emulgovdny ve vod&. Ru&né mo-
hou byt odstran&ny vhodnym organickym
fedidlem a brusnou houbi¢kou.

Vodou Feditelné separatory jiZ nelze
vodou rozpustit.

Separator (interni)

Samoseparaéni vyrobky, které jsou obsa-
zeny v plastovych granulich, se pouzivaii
napfiklad v procesu IMR. Chemicky se

pfevdzné jednd o steardt zinku. Pred <isté-
nim je bezpodmine&né nutné temperovani.

Cigténi se provadi organickymi rozpou-
3t&dly, resp. fedidly za pouziti brusné
houbicky.

Separacéni laky

Chemicky se u separaénich lakd jedné

o roztok polyvinylalkoholu ve vodé. Podil
jednotlivych slozek je procentudlné nevy-
znamny. Pokud by se vyskytly takovéto

dily, které je mozno snadno rozpoznat
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(nevyrovnand vinité zadni strana), musi
byt pfedem vzdy o¢istény vodou.

Polyvinylalkohol se odstrani pouze
vodou, v organickych rozpousté-
dlech je nerozpustny.
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Spravné odstranéni separatoru z plastovych dilia

Temperovani

Temperovani (o znamend zahfati) je

potfebné pfed vlastnim &idténim z ndsledu-

jicich dovoda:

* separdtory se ,vypoti” (zvla3té dilezité
u PU plastd),

* odstrani se pnuti v plastu, aby se zabré-
nilo tvorbé trhlinek,

* vzduchové vmésky (,lunkry”) se
identifikuji PRED lakovénim a mohou se
oeffit (otevfit a vyplnit tmelem).

Pfi temperovani dild je v nékterych
pripadech nutné vypodloZeni, aby se dily
nedeformovaly.

Cisténi

Je nutné vicendsobné &isténi. V profesio-
nélnim provozu je bezpodmineéné nutné
intenzivni vicendsobné &isténi brusnou
houbi¢kou a vZdy erstvym Cisticim
pfipravkem.

Jednorazové setfeni - byf i doporuéenymi
&isti¢i - ve vétiiné piipadi nestadi.

Strukturované dily se musi vy¢istit intenziv-
n&ji. Separdtory i necistoty musi byt

ze strukturovaného plastového dilu odstra-
nény pomoci karté¢ku nebo alternativné
vysokotlakym &isticem.

Po vycisténi je absolutng nezbytné, aby se
&istici pripravek pred dal3im opracovdnim

dilu beze zbytku odpafil.




Chyby mohou nastat vsude

v v

Chyby se mohou stat ve vSech oblastech vasi ¢innosti. Ale pouze ten, kdo
zna slaba mista, se mizZe téchto chyb vyvarovat, stejné jako s nimi spoje-
nych reklamaci. KaZda dalsi oprava stoji drahy pracovni ¢as, a tim i penize.

Nedostateéna pFiprava

(temperovani, ¢isténi)

Nedostatednd pfiprava je nejcastéjsi chy-

bou a mdzZe mit rizné ndsledky, napfiklad:

* naruseni povrchu zbytky separdtoru,

* odlupovani laku v disledku lakovéni na
film separdtoru, ktery mé za dkol pravé
zabrdnéni pfilnavosti,

* tvoreni trhlinek, protoZe neni odbourd-
no pfipadné pnuti v plastu.

Cas, o kterém se domnivdte, e jej uietfite,
kdyz vynechdte temperovani nebo pro-
vedete pouze povrchni &idténi, je vétiinou
ztraceny. Na konci velmi &asto byva
reklamace a s ni dodateéné ndklady na
novy lak, nehledé& na ztratu renomé

u vasich zdkaznikd.

Nevhodny éistici prostiedek

PFilis agresivni &istici prostfedky mohou
poskodit plasty citlivé na fedidla, jako
napfiklad ABS, PC, PPO a mohou vést

k tvorbé trhlinek nebo dokonce ke zniéeni.
Proto Standox vyvinul specidlné testované

Cistici pripravky, které toto riziko eliminuiji.

Lakovani provedeno p¥ilis brzy po
cisténi

Rozpoustédlo, které pfi &isténi pronikd

do plastu, musi byt pred lakovénim beze
zbytku odstranéno. V opaéném piipadé
se nahromadi stlagené pdry rozpoustédel
do prostoru mezi lakem a plastem, coz
znaéné snizuje pfilnavost. Kromé toho

se zvy3uje nebezpedi tvorby puchytkd

a jehlovych vpichd.




Vpravo: Porucha roztékavosti
(pomerang) kviili nevhodné

kombinaci rozpoustédla.

Dole: Porucha pFilnavosti kviili
nedostate¢nému cisténi nebo

pouziti nevhodného pfilnavostniho A I
Nevhodny prilnavostni pripravek

V pfedchdzejicich kapitoldch bylo opako-

prostiedku.

i

vané zminéno, Ze existuje mnoho riznych
plastovych materidli a Ze kazdy materidl
mé specifické vlastnosti.

Standox mé zku3enosti a vyrobky jak pro
oblast oprav, tak také pro oblast lako-
vani velkych promyslovych sérii véetné
pInéni konkréin& zadanych specifickych
pozadavkd.

Nedostatecna elastifikace

Vrchni laky a &iré laky musi obsahovat
spravné mnozstvi elastifikatoru. Jeho nedo-
state¢né mnoZstvi mé obvykle za nésledek
trhlinky v laku pfi mechanickém namdhdni.
V kazdém pfipadé respektujte pokyny

Nahote: PuchyFek vznikly v diisledku pFilis

uvedené v technickych listech.

brzkého lakovani.

Tip: Standothek broZura s ndzvem

.Spravné posouzeni a odstranéni

poskozeného laku” uvddi piehled
Vlevo: Vystoupeni podkladu kviili $patné nejéastéjsich vad laku veetné tipd, jak je

izolaci a/nebo probrouseni. uréita vyhnouf se jim.




Jistota spravného barevného odstinu

i pfi lakovani plastu

Perfektni autoopravarenské lakovani je u plastovych dilii vysledkem profe-
sionalni dovednosti, optimalni pFipravy a pfesné volby barevného odstinu.

U sou&asnych vozidel jsou plastové ndstav-
bové dily &asto lakovény v barvé vozidla.

V takovém piipad& mize byt zjistény barev-
ny odstin zpracovdn v elastifikované formé.
Vét3i problém je, kdyz jsou ndstavbové dily
lakovdny v jiném barevném odstinu. To je
&asté u stardich automobild nebo u deko-
ra&nich dild sou€asnych vozidel.

U lesklého povrchu je mozno presné
stanovit barevny odstin pomoci pfistroje
Genius a programu Standowin. Diky
presnému elektronickému méfeni navrhne
Standowin pfi hledéni receptury tu s nej-
vétsi shodou. Pokud neni tento elektronicky
méfici pfistroj k dispozici, moZe lakyrnik

M. WL

sdhnout po koloristickych informacich

z koloristického programu Standowin
nebo vyhledat barevny odstin na internetu
pres strénku Standox pro danou zemi.
Zde jsou k dispozici specidlni piehledy,
které navrhnou pro kazdy model a k nému
patfici ndstavbovy dil pfislusnou recepturu
barevného odstinu.

Tip: Standothek brozura ,,Dokonale
zvladnuté barvy* nabizi cenné rady pro
nalezeni spravnych barevnych odstind.




Technické listy
a lakovaci systémy

V pfipadé potieby nejnové&jsich technic-
kych listd nebo dal3ich informaci o opra-
vérenskych systémech se, prosim, obratte
na svého zdstupce spolednosti Standox.
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